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Biirstenloses Gleichstromgeblase 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein biirsten- 
loses Gleichstromgeblase, insbesondere auf ein biirsten- 
loses Gleichstromgeblase, das Schmierol in sich zirku- 
liert, wobei es das Schmierol am Heraussickern hindert. 

Ein Gleichstromgeblase wird ublicherweise in einem elek- 
tronischen oder elektromechanischen Gerat als kiihlendes 
Mittel zum Dissipieren der Hitze verwendet, die entsteht, 
wenn das Ger&t arbeitet, wodurch das GerSt vor Beschadi- 
gung durch hohe Temper atur geschutzt wird. 

Das Gleichstromgeblase wandelt elektrische Energie in mag- 
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netische Energie, und eine Welle darin, die eine FlUgel- 
baugruppe mit einer Anzahl von Flligeln halt, dreht sich 
aufgrund der magnetischen Energie- Die Welle ist mittels 
eines Lagers mit einem Sockel eines Gehauses des Geblases 
montiert. Wenn die Welle sich mit hoher Geschwindigkeit 
dreht, entsteht betrachtliche Reibung zwischen der Welle 
und dem Lager. Urn diese Reibung zu reduzieren, wird ein 
selbstschmierendes Lager, das Schmierol enthalt, verwen- 
det. Das selbstschmierende Lager, das die Welle drehbar 
halt, ist innerhalb einer Bohrung des Sockels montiert. 
Wenn das Geblase arbeitet, dreht sich die Welle gegentiber 
dem selbstschmierenden Lager und sorgt dafur, dafl das 
Schmierol, das in dem selbstschmierenden Lager enthalten 
ist, aufgrund der Zentrif ugalkraf t aus dem Lager freigege- 
ben wird, wodurch die Reibung zwischen der Welle und dem 
selbstschmierenden Lager reduziert wird. Dennoch hat solch 
ein oben beschriebener Schmiermechanismus praktische Nach- 
teile, die wie folgt beschrieben werden. 

(1) Zirkulation des Schmierols ist nicht moglich. Das in 
dem selbstschmierenden Lager enthaltene Schmierol wird 
durch die Zentrif ugalkraf t aus dem Lager freigegeben, wenn 
die Welle des Geblases sich mit hoher Geschwindigkeit 
dreht. Dennoch kann das freigegebene Schmierol nicht zir- 
kuliert werden, und daraus folgend reduziert sich die Men- 
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ge des in dem selbstschmierenden Lager enthaltenen 01s 
schnell. 

(2) Die Lebensdauern der Welle und des selbstschmierenden 
Lagers sind reduziert. Das selbstschmierende Lager und die 
Welle beriihren einander direkt, Obwohl sich Schmierol zwi- 
schen der Welle und dem Lager zum Schmieren befindet, ist 
die Flache, auf der die Welle das Lager beriihrt, sehr 
groJ3, und zusatzlich wird das Schmierol standig ver- 
braucht, so daB die Lebensdauer der Welle und die Lebens- 
dauer des selbstschmierenden Lagers reduziert sind. 

i. - 
Ein Ziel der vorliegenden Erfindung ist, eine verbesserte 

Schmierstruktur fur ein burstenloses Gleichstromgeblase zu 

erzeugen, wobei das Schmierol weiter in der Schmierstruk- 

tur zirkulieren kann. 

Ein weiteres Ziel der vorliegenden Erfindung ist, eine 
Schmierstruktur zu erzeugen, wobei das Schmierol zwischen 
der Welle und dem selbstschmierenden Lager zuriickgehalten 
werden kann. 

Noch ein weiteres Ziel der vorliegenden Erfindung ist, 
eine Schmierstruktur zu erzeugen, bei der die Flache, auf 
der die Welle und das selbstschmierende Lager einander be- 
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rtihren, reduziert ist, tun auf diese Weise die Reibung zwi- 
schen ihnen zu reduzieren. 

In Ubereinstimmung mit einem Aspekt der vorliegenden Er- 
findung hat der Sockel des Geblases eine Bohrung, die eine 
Gegenbohrung an ihrem oberen Ende aufweist, und das inner- 
halb der Bohrung f estmontierte selbstschmierende Lager 
einen oberen Abschnitt mit. Abstand von der Gegenbohrung 
der Bohrung, wodurch dazwischen ein Kanal zum Zirkulieren 
des Ols gebildet ist. 

In Ubereinstimmung mit einem anderen Aspekt der vorliegen- 
den Erf indung hat das selbstschmierende Lager einen ring- 
formigen RezdJ3, der an der inneren Wand, zur Welle hin ge- 
richtet, gebildet ist, um das 01 aufzunehmen, das aus dem 
selbstschmierenden Lager freigegeben wird, wodurch die 
Menge des zwischen der Welle und dem Lager zuruckgehalte- 
nen Ols auf einem gewissen Niveau gehalten werden kann. 
Zusatzlich wird die Flache, auf der die Welle und das 
selbstschmierende Lager einander beruhren, durch den ring- 
formigen RezeJ3 reduziert. Dadurch reduziert sich die Rei- 
bung zwischen der Welle und dem selbstschmierenden Lager . 

Weitere Ziele, Vorteile und neue Merkmale der Erf indung 
werden aus der folgenden detaillierten Beschreibung deut- 
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licher, wenn sie im Zusammenhang mit den beigefugten 
Zeichnungen gesehen werden. In den Zeichnungen ist 

Fig, 1 ein Schnitt durch ein burstenloses Gleichstromge- 
blase in tJbereinstimmung mit einer Ausf uhrungsform 
der vorliegenden Erfindung; 

Fig. 2 ein Querschnitt des bUrstenlosen Gleichstromgebla- 
ses in Fig. 1; 

Fig. 3 ein Diagramm, das den Arbeitszustand des bUrstenlo- 
sen Gleichstromgeblases in Ubereinstimmung mit der 
vorliegenden Erfindung zeigt; 

Fig. 4 ist ein Schnitt durch ein burstenloses Gleichstrom- 
geblase in Ubereinstimmung mit einer anderen Aus- 
fUhrungsform der vorliegenden Erfindung; und 

Fig. 5 ist ein vergrofierter Schnitt durch einen Dichtungs- 
deckel des bUrstenlosen Gleichstromgeblases in 
Ubereinstimmung mit der vorliegenden Erfindung. 



Es wird Bezug genommen auf Fig. 1 und Fig. 2, wobei Fig. 1 
ein Schnitt durch ein burstenloses Gleichstromgeblase in 
Ubereinstimmung mit einer Ausf Uhrungsform der vorliegenden 
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Erfindung und Fig. 2 ein Querschnitt durch ein biirs ten- 
loses Gleichstromgeblase der Fig. 1 darstellt. In den Fi- 
guren ist Ref erenznummer 20 ein Sockel mit einer Bohrung 
22; ein selbstschmierendes Lager 10 ist fest innerhalb der 
Bohrung 22 montiert, und eine Welle 30, die eine Flttgel- 
baugruppe 31 an einem Ende halten kann, ist drehbar inner- 
halb des Lochs 11 des selbstschmierenden Lagers 10 gehal- 
ten. Das selbstschmierende Lager ist iiblicherweise durch 
Sintern einer Kupf erlegierung poros geformt. Ref erenznum- 
mer 40 ist ein Dichtungsdeckel zum Dichten der Bohrung 22 
des Sockels 20 an seinem Boden. 

Wie man in Fig. 1 sehen kann, ist eine Gegenbohrung 21 an 
einem Ende de'r Bohrung 22 des Sockels 20 gebildet . Dariiber 
hinaus ist ein oberer Abschnitt des selbstschmierenden 
Lagers 10 in einem Abstand von der Gegenbohrung 21 des 
Sockels geformt, wodurch dazwischen ein Kanal zum Zirku- 
lieren des Ols gebildet ist. 

AuBerdem hat das selbstschmierende Lager 10 einen ringfor- 
migen RezeJ3 12, der in einer Innenwand, zur Welle hin ge- 
richtet, gebildet ist, um das aus dem selbstschmierenden 
Lager wahrend der sich ihm gegeniiber stattf indenden Dre- 
hung der Welle 30 freigegebene Ol zuriickzuhalten, um das 
61 sich fttr die Zirkulation sammeln zu lassen, wie es de- 
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talliert spater beschrieben wird. Die Flache, auf der das 
seibstschmierende Lager 10 und die Welle 30 einander be- 
rtthren, ist wegen des ringf ormigen Rezesses 12 reduziert, 
wodurch die Reibung zwischen ihnen reduziert wird, Zusatz- 
lich kann die Bohrung 22 eine Anzahl Nuten 23 aiifweisen, 
die dort in einer Umfangswand zum Zuriickhalten des aus dem 
selbstschmierenden Lager 10 . f reigegebenen Ols gebildet 
sind. Das in den Nuten 2 3 zuruckgehaltene Ol kann fiir wei- 
tere Zirkulation in das seibstschmierende Lager 10 zuriick- 
kehren . 

Es wird nun die Arbeitsweise des blirstenlosen Gleichstrom- 
geblases der vorliegenden Aus fuhrungs form detailliert be- 
schrieben. 

Mit Bezug auf Fig. 3 dreht sich die^ Welle 30 und versetzt 
die Fltigelbaugruppe 31 mittels magnetischer Energie, die 
von einer mit Elektrizitat versorgten Spule (nicht darge- 
stellt) produziert wird, in Drehung, wenn das Geblase ak- 
tiviert ist. Die sich innerhalb der Durchgangsbohrung 11 
des selbstschmierenden Lagers 10 drehende Welle 30 ergibt 
die Erzeugung einer Zentrif ugalkraf t , wodurch das in dem 
selbstschmierenden Lager 10 enthaltene Ol fur die Schmie- 
rung freigegeben wird. Das freigegebene Ol kann in dem 
ringf ormigen Reze/3 12 zurUckgehalten werden, so daJ3 die 
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Menge des zwischen der Welle und dem selbstschmierenden 
Lager zurUckgehaltenen Ols auf einem gewissen Niveau ge- 
halten werden kann, wodurch ein hohes Niveau an Schmierung 
aufrechterhalten wird. Weil der ringformige Rezei3 12 in 
der Innenwand des selbstschmierenden Lagers 10, zur Welle 
hin gerichtet, gebildet ist, ist die Flache der Innenwand 
des Lagers 10, die die Welle 30 berUhrt/ reduziert. Daraus 
ergibt sich, daJ3 die Reibung zwischen der Welle 30 und dem 
selbstschmierenden Lager 10 stark reduziert ist. Das frei- 
gegebene 61 kann aus dem selbstschmierenden Lager 10 her- 
aussickern und fortwahrend in die Nuten 23 fliefien, die in 
der Umfangswand der Bohrung 22 gebildet sind. Das in dem 
ringfSrmigen Rezefi 12 und. den Nuten 23 zurtickgehaltene 6l 
kann entlang ' eines Abschnitts der Innenwand oberhalb der 
ringformigen Nut durch den Kanal und zuruck zum selbst- 
schmierenden Lager zirkuliert werden.. 

Daraus ergibt sich, daJ3 das 6l kontinuierlich zwischen 
die Welle 30 und das selbstschmierende Lager 10 gebracht 
wird, so daJ3 die Lebensdauer des selbstschmierenden Lagers 
und die Lebensdauer der Welle ausgedehnt und viel langer 
als im Stand der Technik werden. 



Mit Bezug auf Fig. 4, die eine andere AusfUhrungsform der 
vorgestellten Erfindung zeigt, weist das bUrstenlose 
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Gleichstromgeblase aufierdem ein 01 zuriickhaltendes Stuck 
50 auf, das das 6l am Heraussickern hindert . Das 6l zu- 
rtickhaltende Stuck hat eine Offnung 51, durch die sich die 
Welle 30 erstreckt, und einen Bund 52, urn das aus dem 
selbstschmierenden Lager 10 freigegebene 01 so zu fUhren, 
da/3 es durch den Kanal zuriick zum Lager 10 zirkuliert. 

Das Geblase der vorliegenden Erfindung weist auflerdem ei- 
nen Dichtungsdeckel 40 auf , der am Boden des Sockels 20 
montiert ist. Wie in Fig. 5 gezeigt, hat der Dichtungs- 
deckel 40 einen Hals 42, der sich in die von dem Sockel 20 
gebildete Bohrung 22 hineinerstreckt , und einen Rand 41 
zum Einbringen in eine ko'rrespondierende Nut (nicht darge- 
stellt), die' in dem Sockel 20 gebildet ist, urn das 
Schmierol am Heraussickern aus dem biirstenlosen Gleich- 
stromgeblase zu hindern. * Dabei konnen der Hals 42 des 
Dichtungsdeckels 40 mit einem Gewinde versehen und der un- 
tere Abschnitt der Bohrung des Sockels rait einem Gegenge- 
winde geformt sein, um zu dem Hals 42 zu pas sen. 

Es mufi dennoch verstanden werden, daJ3, obwohl zahlreiche 
Eigenschaften und Vorteile der vorliegenden Erfindung in 
der vorangegangenen Beschreibung dargelegt worden sind, 
zusammen mit Details der Struktur und Funktion der Erfin- 
dung die Offenbarung nur illustrativ ist, und Veranderun- 
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gen im Detail vorgenommen werden konnen, besonders beziig- 
lich Gestalt, Grofie und Anordnung der Teile innerhalb der 
Prinzipien der Erfindung im vollen Uinfang, der durch die 
breite, allgemeine Bedeutung der Formulierungen angezeigt 
ist, in denen die angefugten Anspriiche ausgedrUckt sind. 
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1. Ein burstenloses Gleichstromgeblase mit: 

einem Sockel mit einer Bohrung und einer Gegenbohrung 
an einem Ende der Bohrung; 

einem selbstschmierenden Lager, das f est in der Bohrung 
des Sockels befestigt ist und einen oberen Abschnitt 
mit Abstand von der Gegenbohrung des Sockels hat, urn 
einen Kanal dazwischen zu bilden; und 

einer Welle, die drehbar von dem selbstschmierenden 
Lager gehalten ist und eine Fliigelbaugruppe aufweist, 
die an einem- Ende der Welle montiert ist; 
wobei das selbstschmierende Lager einen ringformigen 
Rezefl auftteist, der in einer Innenwand, zur Welle hin 
gerichtet, gebildet ist, urn 61 zuriickzuhalten, das von 
dem selbstschmierenden Lager wahrend der ihm gegenuber 
stattfindenden Drehung der Welle freigegeben wird, und 
urn das 01 entlang eines Abschnitts der Innenwand ober- 
halb des ringformigen Rezesses durch den Kanal und 
zurtick zu dem selbstschmierenden Lager zirkulieren zu 
lassen. 

. Das Geblase nach Anspruch 1, zusatzlich mit einem 01 
zuruckhaltenden StUck an einer Oberseite des selbst- 
schmierenden Lagers zum Erleichtern der Zirkulation des 
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6ls in dem Kanal. 

3. Das Geblase nach Anspruch 1, zusatzlich. mit einer An- 
zahl von Nuten, die in einer Umfangswand der Bohrung 
gebildet sind, um das aus dem selbstschmierenden Lager 
freigegebene 61 zurtickzuhalten. 

4. Das Geblase nach Anspruch 1, zusatzlich mit einem Dich- 
tungsdeckel mit einem Hals, um sich in die Bohrung des 
Sockels hineinzuerstrecken, und einem Rand zum Einbrin- 
gen in einen korrespondierenden RezeB, der an einem 
Boden des Sockels gebildet ist, um das Schmierdl am 
Heraussickern zu hindern. 

5. Das Geblase nach Anspruch 4, wobei der Hals des Dich- 
tungsdeckels mit einem Gewinde versehen ist und ein un- 
terer Abschnitt der Bohrung des Sockels mit einem Ge- 
gengewinde versehen ist, um zu dem Hals zu passen. 





FIG. 2 



